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Hochdruckduesen — Gewindeduesen - Rundstrahl

Version:24.04.2024

Typ 0308 — Saphir Betriebsdruck: max. 1000 bar Typ 030E - Edelstahl Betriebsdruck: max. 2500 bar
Teile Nr.: 6201.0000.0 Form / Gewinde; M3 x 4 Ig. Teile Nr.: 6201.2000.0 Form / Gewinde: M3 x4 lg.
Material: Edelstahl Material: Edelstahl
Duse: Saphirstein Duse: HRC56
Dusen @: 0,10-1,0 mm Disen @: 0,40-1,3mm
Durchflufaktor: 0,68 Durchflufaktor: 0,93
Typ 040S - Saphir Betriebsdruck: max. 1000 bar Typ 040E - Edelstahl Betriebsdruck: max. 2500 bar
Teile Nr.: 6202.0000.0 Form / Gewinde: M4 x 4 1g. Teile Nr.: 6202.2000.0 Form / Gewinde: M4 x55]1g.
Material: Edelstahl Material: Edelstahl
=2 < Duse: Saphirstein ‘ Duse: HRC56
g "; b Dusen @: 0,10-1,9mm m Dusen @: 0,40-1,6 mm
. DurchfluBfaktor: 0,63 Durchflufaktor: 0,93
Typ 040K - Keramik Betriebsdruck: max. 1000 bar Typ 1501K - Keramik  Betriebsdruck: max. 1000 bar
Teile Nr.: 6202.4000.0 Form / Gewinde: M4 x5,31g. Teile Nr.: 6203.4000.0 Form / Gewinde: M4 x 5,3 1g.
f Material: Edelstahl Material: Edelstahl
Duse: Keramikeinsatz @ Duse: Keramikeinsatz
Dusen g: 0,30-1,8mm : Disen g: 0,30-1,8 mm
DurchfluBfaktor: 0,84 DurchfluRfaktor: 0,84
Typ 045S - Saphir Betriebsdruck: max. 4000 bar Typ 1308 - Saphir Betriebsdruck: max. 2750 bar
Teile Nr.: 6204.0000.0 Form / Gewinde: M4-DK x 4 Ig. Teile Nr.: 6215.0000.0 Form / Gewinde: M4x0,5 x7,51g.
Material: Edelstahl Material: Edelstahl
k Duse: Saphirstein Dise: Saphirstein
F g Disen g: 0,10-1,0 mm Disen g: 0,10-1,0 mm
DurchfluBfaktor: 0,68 ‘} Durchflufaktor: 0,68
Dichtung: Messing / Niro Dichtung: Kunststoff
Typ 1318 - Saphir Betriebsdruck: max. 2750 bar Typ 050S - Saphir Betriebsdruck: max. 1000 bar
Teile Nr.: 6217.0000.0 Form / Gewinde: M4x0,5x 7,51g. | Teile Nr.: 6206.0000.0 Form / Gewinde: M5 x5 1g.
“ Material: Edelstahl Material: Edelstahl
. Dise: Saphirstein - Ca Dise: Saphirstein
2 Disen g: 0,10-1,0 mm E f; b Diisen @: 0,10-1,0 mm
g DurchfluRfaktor: 0,68 ) DurchfluRfaktor: 0,68
Dichtung: Messing
Typ 050E - Edelstahl  Betriebsdruck: max. 2500 bar Typ 050K - Keramik Betriebsdruck: max. 1000 bar
Teile Nr.: 6206.2000.0 Form / Gewinde: M5 Teile Nr.: 6206.4000.0 Form / Gewinde: M5x5,31g.
Material: Edelstahl T Material: Edelstahl
Diise: HRC56 o Diise: Keramikeinsatz
Diisen g 0,40 -2,0 mm Y Diisen : 0,40-1,8mm
DurchfluRfaktor: 0,93 : 2 DurchfluRfaktor: 0,84
Typ 0558 - Saphir Betriebsdruck: max. 2800 bar Typ 060S - Saphir Betriebsdruck: max. 1000 bar
Teile Nr.: 6207.0000.0 Form / Cliewmde: M5-DK x5 g. Teile Nr.: 6208.0000.0 Form / Gewinde: M6 x 6 |g
Material Edelstahl Material Edelstahl
_ Dise: Saphirstein - Diise: Saphirstein
5 Faw Disen g: 0,10-1,0 mm f\\_“i‘ Diisen o: 0.0 =30 mm
’ DurchfluBfaktor: 0,68 % Durchfiufaktor: 0,68 '
Dichtung: Messing / Niro ‘ ’
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Typ 060K — Keramik Betriebsdruck: max. 1000 bar Typ 078S — Saphir Betriebsdruck: max. 1000 bar
Teile Nr.: 6208.4000.0 Form / Gewinde: M6 x 7,3 1g. Teile Nr.: 6211.0000.0 Form / Gewinde: M6 x 8 Ig.
- Material: Edelstahl Material: Edelstahl
: Dise: Keramikeinsatz Duse: Saphirstein
Diisen o 0,40-3,0mm Disen o: 0,60 -2,0 mm
Durchflubfaktor: 0,84 DurchfluRfaktor: 0,68
. . i Typ 065S - Saphir Betriebsdruck: max. 2800 bar
gﬁ%s’éz 1 ffggg“&k Eg:;e%dxv‘i’ﬁae: mg’; ;%%Par Tele N 621000000 Form / Gewinde: M6-DK x 6 Ig.
Material: Edelstahl Mgtenal. Edelgtahl_
] . 0o Duse: Saphirstein
Dise: Keramikeinsatz ; ’& Di ) 010-10mm
Diisen o: 0,40-3,0 mm 0L Durchiuifakior 068
DurchfluBfaktor. 084 Dichtung: Messing / Niro
Typ 165S - Saphir Betriebsdruck: max. 2500 bar Typ 080S - Saphir Betriebsdruck: max. 1000 bar
Teile Nr.: 6219.0000.0 Form / Gewinde: M6x0,75x 61g. | Teile Nr.: 6212.0000.0 Form / Gewinde: M8 x 8 Ig.
| m Material: Edelstahl ' Material: Edelstahl
r‘ Diise: Saphirstein Diise: Saphirstein
g _ Disen @: 0,10-1,0 mm Disen g: 0,10-3,0 mm
B Durchflu3faktor: 0,68 DurchfluRfaktor: 0,68
Typ 080K - Keramik Betriebsdruck: max. 1000 bar Typ 0798 - Saphir Betriebsdruck: max. 1000 bar
Teile Nr.: 6212.4000.0 Form / Gewinde: 8 x11,71g. Teile Nr.: 6213.0000.0 Form / Gewinde: M8 x 10 1g.
Material: Edelstahl Material: Edelstahl
Dise: Saphirstein Duse: Saphirstein
Disen @: 0,40 - 3,0 mm Disen @: 0,60 - 3,0 mm
Durchflufaktor: 0,84 Durchflufaktor: 0,68
_ ; : . Typ 082S - Saphir Betriebsdruck: max. 2000 bar
g‘f’e ?Jrg}gz 1;%35"0'" Eﬁ:&e%";‘v‘i’:&e: mg’; ;?30%?” Telle Nr.:6214.00000  Form / Gewinde: M8x1-DK x 8 Ig.
Material Edelstahl Material: Edelstahl
> Dise: Keramikstein Duse: Saphirstein
_paaat | Dilsen o 0.40-3.0 mm Diisen o: 0,10-1,0 mm
Durchflufaktor: 0,8 4 ’ DurchfluRfaktor: 0,68
' Dichtung: Niro
Typ 9828 - Saphir Betriebsdruck: max. 3000 bar Typ 2548 - Saphir Betriebsdruck: max. 3000 bar
Teile Nr.: 6254.0000.0 Form / Gewinde: M8x1 x 13 1g. Teile Nr.: 6220.0000.0 Form / Gewinde: M8x1-DK x 16 Ig.
Material: Edelstahl Vs Material: Edelstahl
: Diise: Saphirstein = Diise: Saphirstein
El m Diisen @: 0,10 -3,0 mm %W Diisen g: 0,10 - 0,45mm
e . DurchfluBfaktor: 0,68 _~— DurchfluRfaktor: 0,68
Typ 987S - Saphir Betriebsdruck: max. 3000 bar Typ 100S - Saphir Betriebsdruck: max. 1000 bar
Teile Nr.: 6224.0000.0 Form / Gewinde: M8x1 x12 Ig. Teile Nr.: 6216.0000.0 Form / Gewinde: M10 x 10 Ig.
Material: Edelstahl Material: Edelstahl
Dise: Saphirstein - ca Duse: Saphirstein
: : Diisen @: 0,10 - 3,0 mm g f; X Diisen @: 0,60 - 3,0 mm
Durchflufaktor: 0,68 = Durchflufaktor: 0,68
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Typ 100K - Keramik Betriebsdruck: max. 1000 bar Typ 2508 - Saphir Betriebsdruck: max. 3000 bar
Teile Nr.: 6216.4000.0 Form / Gewinde: M10x 12 Ig. Teile Nr.: 6228.0000.0 Form / Gewinde: M10x 17 Ig.
] Material: Edelstahl Material: Edelstahl
m Dise: Keramikeinsatz Dise: Saphirstein
w Disen o: 0,40 3,0 mm é Disen o: 0,10-1,0mm
Y Durchfluffaktor: 0,84 Durchflufaktor: 0,68
Typ 965S - Saphir Betriebsdruck: max. 3000 bar Typ 965E - Edelstahl Betriebsdruck: max. 2500 bar
Teile Nr.: 6232.0000.0 Form / Gewinde: M10x 18,9 Ig. Teile Nr.: 6232.2000.0 Form / Gewinde: M10 x 19,5 Ig.
Material: Edelstahl Material: Edelstahl
P )\ Dise: Saphirstein Y Diise: HRC56
‘M Diisen 0,10-2,0 mm e Diisen g 0,30-1,2mm
DurchfluBfaktor: 0,68 Wﬁ:‘/’ ‘ DurchfluBfaktor: 0,87
Typ 964S-SB — Saphir  Betriebsdruck: max. 3000 bar Typ 964E-SB - Edelstahl Betriebsdruck: max. 2500 bar
Teile Nr.: 6230.0000.0 Form / Gewinde: M10x 18,9 Ig. Teile Nr.: 6230.2000.0 Form / Gewinde: M10 x 18,6 Ig.
P Material; Edelstahl £X0 Material: Edelstahl
| ) Dilse: Saphirstein {7 D Diise: HRC56
g ’”‘m\\ Dusen g: 0,10-3,0 mm ¢ L Diisen g: 0,25-1,2mm
= 9 Durchflufaktor: 0,69 - DurchfluRfaktor: 0,92
Dichtung: Strahlberuhiger Dichtung: Strahlberuhiger
Typ 084S — Saphir Betriebsdruck: max. 1000 bar Typ 084K - Keramik Betriebsdruck: max. 1000 bar
Teile Nr.: 6218.0000.0 Form / Gewinde: M10x1 x 13,5 Ig. Teile Nr.: 6218.4000.0 Form / Gewinde: M10x1 x 13,5 1g.
Material: Edelstahl s Material: Edelstahl
Dise: Saphirstein | Dise: Keramikeinsatz
| Disen g: 0,60 - 3,0 mm j Dusen g: 0,70-4,0 mm
Durchflufaktor: 0,68 Durchflufaktor: 0,84
Typ 120K - Keramik  Betriebsdruck: max. 1000 bar |  TYP 2808 - Saphir Betriebsdruck: max. 3000 bar
Teile Nr.: 6223.4000.0 Form / Gewinde: M12x 21,2 1g. Teile Nr.: 6240.0000.0 Form / Gewinde: M12 x 16,7 Ig.
Diise: Keramikeinsatz e Duse: Saphirstein
Diisen g: 0,40 - 4,0 mm Py Diisen o: 0,10—1,0 mm
Durchflufaktor: 0,84 : DurchfluBfaktor: 0,63
Typ 161E - Edelstahl  Betriebsdruck: max. 2500 bar Typ 161E-K- Edelstahl Betriebsdrugk: max. 2500 bar
Teile Nr.: 6261.2000.0 Form / Gewinde: M12 x 13,6 Ig. Teile Nr.: 6238.2000.0 Form / Gewinde: M12 x 18,6 Ig.
- Material: Edelstahl A < Material: Edelstahl
Y Diise: HRC56 &= {}‘@‘ Diise: HRC56
o Diisen g 0,25-1,2mm “ﬁ p.\’ Diisen g: 0,20-1,2mm
o< Durchfluifaktor: 0,91 DurchfluRfaktor: 0,91
Dichtung: Niro
Typ 161E-SB - Edelstahl Betriebsdrugk: max. 2500 bar Typ 122S - Saphir Betriebsdruck: max. 3000 bar
Telle Nr.: 6239.20000  Form / Gewinde: M12x1861g. Teile Nr.: 6233.00000  Form / Gewinde: M12 x 189 lg.
s Material: Edelstahl Material: Edelstahl
(S Dise: HRC56 Diise: Saphirstein
f:,.. A ’M Diisen @: 0,20 - 1,20 mm Diisen g 0,10-1,0 mm
- DurchfluBfaktor: 093 DurchfluBfaktor: 0,68
Dichtung: Strahlberuhiger
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Typ 122S-K - Saphir ~ Betriebsdruck: max. 3000 bar Typ 0123S - Saphir Betriebsdruck: max. 3000 bar
Teile Nr.: 6234.0000.0 Form / Gewinde: M12-DK x18,9 Igl  Teile Nr.: 6236.0000.0 Form / Gewinde: M12-DK x 18,9 Ig.
Material: Edelstahl Material: Edelstahl
hcame Dise: Saphirstein é; Dise: Saphirstein
P'S Dusen g: 0,10-1,0 mm : Diisen g: 0,10-1,0 mm
Durchflufaktor: 0,63 Durchflufaktor: 0,68
Dichtung: Niro
Typ 2808-K - Saphir  Betriebsdruck: max. 3000 bar |  Typ 350S - Saphir Betriebsdruck: max. 1000 bar
Teile Nr.: 6240.0000.0 Form / Gewinde: M12 x 22,3 Ig. Teile Nr.: 6242.0000.0 Form / Gewinde: 1/16“-27-NPT
Material: Edelstahl Material: Edelstahl
g Dise: Saphirstein Diise: Saphirstein
Disen g: 0,10-1,0 mm Disen @: 1,6 -3,0 mm
DurchfluRfaktor: 0,63 DurchfluRfaktor: 0,63
Dichtung: Bronze
Typ 9408 - Saphir Betriebsdruck: max. 1000 bar Typ 946S — Saphir Betriebsdruck: max. 1000 bar
Teile Nr.: 6244.0000.0 Form / Gewinde: 1/8" - 27 NPT Teile Nr.: 6246.0000.0 Form / Gewinde: G1/8" (BSP)
Material: Edelstahl Material: Edelstahl
Duse: Saphirstein e h Duse: Saphirstein
_ % ) Diseng: 0,10-3,0 mm g :}« Dusen g: 0,10-3,0 mm
& 'O/ Duchiubfakor 0,63 | Durchfiufaktor: 0,63
Typ 946E - Edelstahl Betriebsdruck: max. 500 bar Typ 946K - Keramik Betriebsdruck: max. 1000 bar
Teile Nr.: 6246.2000.0 Form / Gewinde: G1/8" (BSP) Teile Nr.: 6246.4000.0 Form / Gewinde: G1/8" (BSP)
Material: Edelstahl Material: Edelstahl
Dise: gerieben Duse: Keramikeinsatz
Disen g: 0,70-3,0 mm Diisen @: 0,70-4,0 mm
Durchflufaktor: 0,88 Durchflufaktor: 0,84
Typ 9298 - Saphir Betriebsdruck: max. 1000 bar Typ 930K - Keramik Betriebsdruck: max. 1000 bar
Teile Nr.: 6248.0000.0 Form / Gewinde: V' =18 NPT Teile Nr.: 6250.4000.0 Form / Gewinde: RC % x 18,2 1g.
Material: Edelstahl Material: Edelstahl
n Duse: Saphirstein Duse: Keramikeinsatz
e m Dusen g: 0,10-3,0 mm Dusen g: 0,70-4,0 mm
Durchfluffaktor: 0,63 Durchflufaktor: 0,87
Typ 930S - Saphir Betriebsdruck: max. 1000 bar Typ 935E - Edelstahl  Betriebsdruck: max. 500 bar
Teile Nr.: 6250.0000.0 Form / Gewinde: RC %“x 18,6 Ig. Teile Nr.: 6252.2000.0 Form / Gewinde: G1/4“ (BSP)
Material: Edelstahl Material: Edelstahl
Dise: Saphirstein Dise: 1.4305
Diisen g: 0,10-3,0 mm Diisen g: 0,40-3,2mm
DurchfluBfaktor: 0,68 DurchfluRfaktor: 0,93
Typ 9358 - Saphir Betriebsdruck: max. 1000 bar Typ 935K - Keramik ~ Betriebsdruck: max. 500 bar
Teile Nr.: 6252.0000.0 Form / Gewinde: G1/4* (BSP) Teile Nr.: 6252.4000.0 Form / Gewinde: G1/4"* (BSP)
Material: Edelstahl - Material: Edelstahl
R h Duse: Saphirstein Duse: Keramikeinsatz
g :} Diisen o: 0,10-3,0mm Diisen o: 0,70-4,0mm
: DurchfluRfaktor: 0,63 DurchfluBfaktor: 0,84

Seite 4 von 8



Teschke GmbH, WHD-Shop.de * Georg-Fréba-Str. 28 * 64347 Griesheim * M. +49 171 5437782 * E. buero@whd-shop.de

Verwaltung: mail@teschke-gmbh.de

TESCHKE

Wasserstrahlschneidsysteme
Wasser- Hoch- Drucktechnik

Hochdruckdiisen, Hochdruck-Zubehér,
CNC-Maschinen, im Internetshop / B2B

Hochdruckduesen — Gewindeduesen - Rundstrahl

Typ 1508K — Keramik  Betriebsdruck: max. 1000 bar Typ 1509K — Keramik  Betriebsdruck: max. 1000 bar
Teile Nr.: 6249.4000.0 Form / Gewinde: G1/4“x151g. Teile Nr.: 6251.4000.0 Form / Gewinde: G%" x18,51g.
Material: Edelstahl Material: Edelstahl
_ Dise: Keramikeinsatz Diise: Keramikeinsatz
w Dilisen o: 0,70 - 4,0 mm Dilisen o: 0,70 - 4,40 mm
| DurchfluRfaktor: 0,84 DurchfluRfaktor: 0,84
Typ 9728 - Saphir Betriebsdruck: max. 3000 bar
Teile Nr.: 6222.0000.0 Form / Gewinde: 3/8" - 24UNF
Material: Edelstahl
& Duse: Saphirstein
E Disen @: 0,10-3,0 mm
3 1 DurchfluRfaktor: 0,68

Hochdruckduesen — Steckduesen - Rundstrahl

Typ 161E - Edelstahl  Betriebsdruck: max. 2500 bar Typ 254S - Saphir Betriebsdruck: max. 4000 bar
Teile Nr.: 6267.2000.0 Form / Gewinde: 24,5/83,2 x 3,5 Teile Nr.: 6221.0000.0 Form / Gewinde: 26,5/23,2 x 10,5
Material: Edelstahl _ Material: Edelstahl
- Diise: HRC56 u Diise: Saphirstein
5 Dusen g: 0,20 - 1,20 mm Dusen g: 0,10-0,45 mm
DurchfluBfaktor: 0,90 f m Durchflufaktor: 0,68
Typ 256S - Saphir Betriebsdruck: max. 4000 bar Typ 2508 - Saphir Betriebsdruck: max. 4000 bar
Teile Nr.: 6262.0000.0 Form / Gewinde: 07/93,2 x 6 Teile Nr.: 6266.0000.0 Form / Gewinde: 27/3,2x 10,5
Material: Edelstahl Material: Edelstahl
Duse: Saphirstein (ﬁ? ‘ Duse: Saphirstein
Diisen g: 0,10-0,45 mm ' v‘ u Diisen @: 0,10-0,45 mm
Durchfluf¥faktor: 0,68 1 = Durchflu3faktor: 0,68
Typ 2578 - Saphir Betriebsdruck: max. 4000 bar Typ 2588 - Saphir Betriebsdruck: max. 4000 bar
Teile Nr.: 6269.0000.0 Form / Gewinde; 27/63,2 x 10,5 Teile Nr.: 6271.0000.0 Form / Gewinde: 07/83,2 x 6,7
Material: Edelstahl Material; Edelstahl
' } Dise: Saphirstein N Duse: Saphirstein
| ‘9P Diisen o 0,10 - 0,45 mm ﬁ\ ) Diisen g: 0,10 - 0,45 mm
- Durchfluffaktor: 0,68 — Durchflufaktor: 0,68
Typ 2598 - Saphir Betriebsdruck: max. 4000 bar Typ 2908 - Saphir Betriebsdruck: max. 4000 bar
Teile Nr.: 6273.0000.0 Form / Gewinde; g7 x 4 Teile Nr.: 6279.0000.0 Form / Gewinde: 26,8/63,2 x 6
Material: Edelstahl Material: Edelstahl
n @ Duse: Saphirstein @ Duse: Saphirstein
z 4 Diisen g: 0,10-0,45 mm g_j ‘ 2 Diisen g: 0,08 -0,45 mm
Durchflufaktor: 0,68 Durchflufaktor: 0,68
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Typ 291S - Saphir

Hochdruckduesen — Steckduesen - Rundstrahl

Betriebsdruck:

max. 4000 bar

Typ 12508 - Saphir

Betriebsdruck:

max. 4000 bar

Teile Nr.: 6278.0000.0 Form / Gewinde: 96,8/¢3,2x 10,5 | Teile Nr.: 6280.0000.0 Form / Gewinde: a7183,2 x 11,7
P Material: Edelstahl Material: Edelstahl
{ ) N Duse: Saphirstein £ Duse: Saphirstein
| 5 i Disen g: 0,08 - 0,45 mm ¥ é)f“: Disen o: 0,08 - 0,45 mm
Durchflufaktor: 0,68 < Durchflufaktor: 0,68
Typ 1256S - Saphir Betriebsdruck: max. 4000 bar Typ 1257S - Saphir Betriebsdruck: max. 4000 bar

Teile Nr.: 6281.0000.0 Form / Gewinde: 07/83,2x7,2 Teile Nr.: 6282.0000.0 Form / Gewinde: 07/93,2 x 11,7
Material: Edelstahl q\ Material: Edelstahl
p Duse: Saphirstein i Duse: Saphirstein
€1 \ 3 Dilisen o: 0,08 - 0,45 mm | &P Dilsen o: 0,08 - 0,45 mm
DurchfluBfaktor: 0,68 - Durchflufaktor: 0,68
Typ 1258S - Saphir Betriebsdruck: max. 4000 bar Typ 12598 - Saphir Betriebsdruck: max. 4000 bar

Teile Nr.: 6283.0000.0 Form / Gewinde: 07/83,2 x7,9 Teile Nr.: 6284.0000.0 Form / Gewinde: o7 x4
Material: Edelstahl Material: Edelstahl
\ Hy o Duse: Saphirstein y “& (_,)‘.; Duse: Saphirstein
’ Dusen g: 0,08 - 0,45 mm = Dusen @: 0,08 - 0,45 mm
Durchflufaktor: 0,68 Durchflufaktor: 0,68
Typ 280S - Saphir Betriebsdruck: max. 4000 bar Typ 2708 - Saphir Betriebsdruck: max. 4000 bar
Teile Nr.: 6264.0000.0 Form / Gewinde: 29,5/83,2 x 6 Teile Nr.: 6277.0000.0 Form / Gewinde: 29,5/¢3,2 x 5,8
Material: Edelstahl Material: Edelstahl
q Duse: Saphirstein g Dise: Saphirstein
O d Disen g: 0,10-0,45 mm W o Dusen @: 0,10 -0,45 mm
Durchflufaktor: 0,68 I DurchfluRfaktor: 0,68
Typ 9528 - Saphir Betriebsdruck: max. 3000 bar Typ 952K - Keramik Betriebsdruck: max. 3000 bar
Teile Nr.: 6268.0000.0 Form / Gewinde; 28/812 x 18 DK | Teile Nr.: 6268.4000.0 Form / Gewinde: 28/012 x 18 DK
Z . Material: Edelstahl Material: Edelstahl
Duse: Saphirstein Duse: Keramikeinsatz
Disen g: 0,10-3,0 mm Disen @: 0,80 — 2,40 mm
DurchfluRfaktor: 0,68 DurchfluRfaktor: 0,82
Typ 9258 - Saphir Betriebsdruck: max. 2000 bar Typ 925K - Keramik Betriebsdruck: max. 2500 bar
Teile Nr.: 6270.0000.0 Form / Gewinde: 28/912 x 12,5 Teile Nr.: 6270.4000.0 Form / Gewinde: 28/812 x 12,5
o Material: Edelstahl Material: Edelstahl
“ Duse: Saphirstein Dise: Saphirstein
AL Diisen g: 0,10 - 3,00 mm ( ( ' Diisen g: 0,80 - 2,40 mm
@ DurchfluBfaktor: 0,68 Durchflufaktor: 0,82
Typ 916S - Saphir Betriebsdruck: max. 1500 bar Typ 916K - Keramik Betriebsdruck: max. 1500 bar
Teile Nr.: 6274.0000.0 Form / Gewinde: 28/912 x 24 Teile Nr.: 6274.4000.0 Form / Gewinde: 28/912 x 24
Material: Edelstahl N Material: Edelstahl
Dise: Saphirstein 6'3 Duse: Keramikeinsatz
\ Diisen @: 0,10 - 3,0 mm Dusen g: 0,40 - 3,20 mm
N4 DurchfluBfaktor: 0,68 = DurchfluRfaktor: 0,82
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Typ 916E - Edelstahl  Betriebsdruck: max. 1500 bar Typ 9508 - Saphir Betriebsdruck: max. 3000 bar
Teile Nr.: 6274.2000.0 Form / Gewinde: 28/912 x 24 Teile Nr.: 6272.0000.0 Form / Gewinde: 28/912 x 14,5 DK
Material: Edelstahl Material: Edelstahl
Dise: HRC56 26 Dise: Saphirstein
Diisen g: 0,70 -3,0 mm |-l - Diisen g 0,10 - 3,00 mm
Durchflufaktor: 0,94 Durchflufaktor: 0,68
Typ 950K - Keramik Betriebsdruck: max. 3000 bar Typ 260S - Saphir Betriebsdruck: max. 4000 bar
Teile Nr.: 6272.4000.0 Form / Gewinde: 28/612 x 14,5 DK|  Teile Nr.: 6265.0000.0 Form / Gewinde: 212,5/07,5x6,5
Material: Edelstahl Material: Edelstahl
(N_.( ’ Duse: Keramikeinsatz Duse: Saphirstein
. Disen @: 0,80 - 2,40 mm Disen g: 0,08 - 0,45 mm
€ DurchfluBfaktor: 0,82 DurchfluRfaktor: 0,68
Typ 265S - Saphir Betriebsdruck: max. 4000 bar Typ 9228 - Saphir Betriebsdruck: max. 2500 bar
Teile Nr.: 6275.0000.0 Form / Gewinde: 912,5/67,5x6,5 | Teile Nr.: 6276.0000.0 Form / Gewinde: 28/014 x 24
Material: Edelstahl - Material: Edelstahl
{E R Duse: Saphirstein Dise: Saphirstein
- ﬁ o | Diisen g: 0,08 - 0,45 mm &3 Diisen 0,10 - 3,00 mm
- Durchflufaktor: 0,68 W Durchflulfaktor: 0,68
Typ 922K - Keramik ~ Betriebsdruck: max. 2500 bar Typ 922E - Edelstahl  Betriebsdruck: max. 2500 bar
Teile Nr.: 6276.4000.0 Form / Gewinde: 28/0914 x 24 Teile Nr.: 6276.2000.0 Form / Gewinde: 28/014 x 24
Material: Edelstahl Material: Edelstahl
Dise: Keramikeinsatz Dise: HRC56
: Disen g: 0,5-3,20 mm Diisen @: 0,40-4,0 mm
e Durchflufaktor: 0,82 DurchfluRfaktor: 0,92
Typ 263S - Saphir Betriebsdruck: max. 4000 bar Typ 1650E — Edelstahl  Betriebsdruck: max. 1500 bar
Teile Nr.: 6263.0000.0 Form / Gewinde: 2159 x4,8 Teile Nr.: 6285.2000.0 Form / Gewinde: 212,5/916,8 x 27
P 5 Material: Edelstahl Material: Edelstahl
( &) 0 Diise: Saphirstein é Diise: HRC56
S Diisen @: 0,10-0,45 mm Dusen g: 0,40 - 4,00 mm
DurchfluRfaktor: 0,68 Durchflufaktor: 0,94
Hochdruckduesen — Flachstrahlduesen
Typ 1502K - Keramik  Betriebsdruck: max. 1000 bar Typ 6318E - Edelstahl  Betriebsdruck: max. 500 bar
Teile Nr.: 6320.4000._ Form / Gewinde; M10x1 - 13,5lg. | Teile Nr.: 6318.2000._ Form / Gewinde: RC 1/8* (BSPT)
, Material: Edelstahl Material: Edelstahl
v Dise: Keramikeinsatz Dise: integriet
Disen g: 1,2-3,00 mm Disen g: 0,40-0,65 GpM
— Spritzwinkel: 45°-90° Spritzwinkel: 25°
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Typ 941H - Hartmetall  Betriebsdruck: max. 500 bar Typ 943H - Hartmetall  Betriebsdruck: max. 500 bar
Teile Nr.: 6344.3000._ Form / Gewinde: 1/8“NPT - 14 1g. | Teile Nr.: 6346.3000._ Form / Gewinde: G1/8 - 14 1g.
Material: Edelstahl Material: Edelstahl
‘n % Dise: Hartmetalleinsatz - Duse: Hartmetalleinsatz
o Disen @: 0,13-1,55mm ! Dusen @: 0,13-1,55mm
Spritzwinkel: 15°-30° Spritzwinkel: 15°-30°
Typ 931E — Edelstahl  Betriebsdruck: max. 500 bar Typ 931K - Keramik Betriebsdruck: max. 500 bar
Teile Nr.: 6348.2000._ Form / Gewinde: VNPT —221g. | Teile Nr.: 6348.4000._ Form / Gewinde: VaNPT - 22 1g.
Material: Edelstahl Material: Edelstahl
| Duse: Edelstahleinsatz Duse: Keramikeinsatz
7 Dusen @: 1,0-3,90 mm Dusen @: 1,20 — 3,00 mm
. Spritzwinkel: 15° - 25° - 40° Spritzwinkel: 45°-90°
Typ 931H - Hartmetall  Betriebsdruck: max. 500 bar Typ 932H - Hartmetall  Betriebsdruck: max. 500 bar
Teile Nr.: 6348.3000._ Form / Gewinde: /NPT - 18 1g. Teile Nr.: 6350.3000. Form / Gewinde: G Y% -18lg.
Material: Edelstahl Material: Edelstahl
[ 5 = Dise: Hartmetalleinsatz D < Diise: Hartmetalleinsatz
I Diisen o 0,13-1,55 mm g 6 }&»\ Diisen o 013 — 155 mm
Spritzwinkel: 15°-30° N ; Spritzwinkel: 1150 . 30;
Typ 936E — Edelstahl  Betriebsdruck: max. 500 bar Typ 936H - Hartmetall  Betriebsdruck: max. 500 bar
Teile Nr.: 6352.2000._ Form / Gewinde: G% -121g. Teile Nr.: 6352.3000._ Form / Gewinde: G -141lg.
Material: Edelstanhl . Material: Edelstahl
Diise: Edelstahleinsatz Naad o D Diise: Hartmetalleinsatz
Disen g: 0,6 -3,20 mm é J Diisen @: 0,13-1,55mm
Spritzwinkel: 15°-20° - 30° Spritzwinkel: 15° - 30°
Typ 907H - Hartmetall ~ Betriebsdruck: max. 500 bar | 1yp 907E - Edelstahl Betriebsdruck: max. 1500 bar
Teile Nr.: 6380.3000._ Form / Gewinde: 28/012 x 24 9. Teile Nr.: 6380.2000. Form / Gewinde: 281912 x 20 Ig.
- Material: Edelstahl Material: Edelstahl
Duse: Hartmetalleinsatz .
“ o o D A S .
M- SpntZkael: 15°-30 ' @ SpntZkael 15° - 30°
Typ 812E - Edelstahl  Betriebsdruck: max. 1500 bar Typ 926H - Hartmetall  Betriebsdruck: max. 500 bar
Teile Nr.: 6381.2000._ Form / Gewinde: 28/012 - 14 1g. Teile Nr.: 6370.3000._ Form / Gewinde: 28/912 - 12,51g.
Material: Edelstahl - Material: Edelstahl
Duse: Edelstahleinsatz “ Duse: Hartmetalleinsatz
Diisen g: 0,25-0,80 mm RS Diisen @: 0,13-1,55mm
Spritzwinkel: 20°-30° & Spritzwinkel: 15°-30°
Typ 921H - Hartmetall  Betriebsdruck: max. 500 bar
Teile Nr.: 6376.3000._ Form / Gewinde: 08/614 - 24 9.
Material: Edelstahl
( Diise: Hartmetalleinsatz
. U Diisen o: 0,13~ 1,55 mm
Spritzwinkel: 15°-30°
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